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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2025/2880 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie 2z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Polsko-Korearskie Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Handlowe JOONGPOL Sp. z o0.0.
ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2025/2880 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Maty kompensacyjne XLPE Joongpol

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
15 kwietnia 2030 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

i

drinz. Robert Geryto

Warszawa, 15 kwietnia 2025 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2025/2880 wydanie 1 zawiera 9 stron, w tym 1 Zatgcznik. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg maty kompensacyjne XLPE Joongpol
(oznaczenie typu wyrobu). Wyroby sg produkowane przez Polsko-Koreanskie Przedsiebiorstwo
Produkcyjno-Handlowe JOONGPOL Sp. z o.0., ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec, w zaktadzie
produkcyjnym w Mielcu.

Maty kompensacyjne (poduszki kompensacyjne) XLPE Joongpol sg wykonane z elastycznej
pianki polietylenowej sieciowanej chemicznie, majgcej strukture porowatg, o zamknietych porach. Pianka
polietylenowa jest otrzymywana z granulatu polietylenowego o niskiej gestosci (PE-LD).

Grubos$¢ maty kompensacyjnej wynosi 40 mm, szeroko$¢ 1000 mm, a dtugo$¢ 2000 mm. Mogg
by¢ produkowane maty o innych szerokosciach i dtugosciach, uzgodnionych miedzy producentem
i odbiorca.

Cechy identyfikacyjne, wiasciwosci surowca stosowanego do produkcji i znakowanie mat
kompensacyjnych XLPE Joongpol podano w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Maty kompensacyjne XLPE Joongpol sg przeznaczone do stosowania w sieciach rur
preizolowanych, ukfadanych bezposrednio w gruncie, w celu ograniczenia naprezen i odksztatcen,
spowodowanych przemieszczeniami poprzecznymi, wynikajgcymi z rozszerzalnosci termicznej.

Maty kompensacyjne XLPE Joongpol powinny by¢ projektowane i stosowane zgodnie z normg
PN-EN 13941-1+A1:2022.

Maty kompensacyjne XLPE Joongpol sg stosowane w sieciach cieptowniczych przesytajgcych
noénik ciepta (wode sieciowa), ktéry charakteryzuje sie nastepujgcymi parametrami pracy:

— temperatura robocza do 120°C (krétkotrwata temperatura szczytowa do 140°C),
— maksymalne ci$nienie wewnetrzne do 2,5 MPa.

Ze wzgledu na wiasciwosci zwigzane ze sztywno$cig, maty kompensacyjne XLPE Joongpol
klasyfikuje sie jako typ 2 ($redni) wedtug normy PN-EN 13941-1+A1:2022.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:

— projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegélnosci rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki

i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225, z pézniejszymi zmianami),

— postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg opracowang przez producenta i udostepniang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe mat kompensacyjnych XLPE Joongpol i metody zastosowane do ich oceny
podano w tablicach 1 + 3.
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Tablica 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 |Grubo$é, mm 40 -0+25 PN-EN ISO 29466:2023
2 |Masa powierzchniowa, g/m? 1300 + 10% PN-EN ISO 23997:2012
3 |Gestosc pozorna, kg/m? 302 PN-EN ISO 29470:2021
4 |Nasigkliwo$¢ wodg przy dtugotrwatym zanurzeniu < PN-EN ISO 16535:2019
) o <2
(po 28 dniach), % metoda 2A
5 |Stabilno$¢ wymiarowa, %, w kierunku: PN-EN 1604:2013
i gg‘;?g:géci f 82 warunki badania wedtug
- dlugosci £0.5 PN-EN 14313:2016
6 |Charakterystyka naprezenie-odksztatcenie przy
Sciskaniu, okreslona:
a) maksymalnym naprezeniem $ciskajgcym, kPa:
- Sci$niecie 40% grubosci maty 60 £ 15% ) ..
- scisniecie 50% grubosci maty 90 + 15% e et 2000
- §cisniecie 75% grubosci maty 275 + 15% Wil Badsnia “',e il
b) odksztatceniem trwatym po $ciskaniu, %: y 9
P o ; PN-EN 13941-1+A1:2022
- Scisniecie 25% grubo$ci maty wedtug tablicy 2
- §ci$niecie 50% grubosci maty wedtug tablicy 3
7  |Wspodtczynnik przewodzenia ciepta (warto$¢ 0042 PN-EN 12667:2002
deklarowana Ap w temperaturze 10°C), W/m-K 2 PN-EN ISO 10456:2009
Tablica 2
. .. | Odksztatcenie trwate po Sciskaniu (25%), okreslone
Poz. | Czas od rozprezenia maty kompensacyjnej poprzez zmiane grubosci maty kompensacyjnej, %
1 2 3
1 Natychmiast po rozprezeniu <18
2 Po 30 minutach od rozprezenia <15
3 Po 2 godzinach od rozprezenia <12
4 Po 6 godzinach od rozprezenia <10
5 Po 24 godzinach od rozprezenia <7
Tablica 3
o .. | Odksztalcenie trwate po Sciskaniu (50%), okreslone
Poz. | Czas od rozprezenia maty kompensacyjnej poprzez zmiane grubosci maty kompensacyijnej, %
1 2 3
1 Natychmiast po rozprezeniu <40
2 Po 30 minutach od rozprezenia <35
3 Po 2 godzinach od rozprezenia <33
4 Po 6 godzinach od rozprezenia <31
5 Po 24 godzinach od rozprezenia <24

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Maty kompensacyjne XLPE Joongpol powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach

producenta, w sposdb zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.



I-Il® )
H ER ITB-KOT-2025/2880 wydanie 1 5/9

Maty kompensacyjne XLPE Joongpol mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu,
W sposob zabezpieczajgcy opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta.

Maty kompensacyjne XLPE Joongpol powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych,
W sposob zapewniajgcy bezpieczenstwo sktadowania i niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposoéb znakowania wyroboéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22023 r., poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacije:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie
budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wiasciwoséci uzytkowe (ITB-KOT-2025/2880 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzgdzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanciji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 3 oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
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5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie z zapisami
z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do technologii produkcji
i zapewniac¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okre$lonych w dokumentaciji
zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug

zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji, jednak nie rzadziej niz podano

w tablicy 4.
Tablica 4
Zakres badan kontroinych Czestotliwosé
Wyglad zewnetrzny Dla kazdej partii wyrobow "
Wymiary (grubo$¢, szeroko$¢ i dtugosc) Dla kazdej partii wyrobow ")
Prostokgtnosé Dla kazdej partii wyrobow "
Masa powierzchniowa Dla kazdej partii wyrobow "
Gestos¢ pozorna Dla kazdej partii wyrobow "
Nasigkliwos¢ wodg przy diugotrwatym zanurzeniu Raz na 5 lat
Stabilno$¢ wymiarowa Raz na 5 lat
Charakterystyka naprezenie-odksztatcenie przy $ciskaniu Raz na 5 lat
" Wielko$¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkgii
2)W przypadku dodawania surowca wtérnego

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2025/2880 wydanie 1 jest pozytywng oceng wtasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk mat kompensacyjnych XLPE Joongpol, ktére zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem, wynikajagcym z postanowien Oceny, majg wptyw na spetnienie wymagan

podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.
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6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2025/2880 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz. 1213)
wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub
udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych, sporzgdzit krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng
ITB-KOT-2025/2880 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2025/2880 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialno$ci za ich
prawidtowg jakosé, a wykonawcoéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wtasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos$¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie dtuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. LZF00-02731/25/R26NZF. Raport z badan mat kompensacyjnych XLPE Joongpol. Laboratorium
Fizyki Ciepinej, Akustyki i Srodowiska ITB, Warszawa, 2025 .

2. LZMO01-02731/25/R25NZM. Raport z badan mat kompensacyjnych XLPE Joongpol. Laboratorium
Materiatow Budowlanych ITB, Warszawa, 2025 .

3. LZM02-02731/25/R25NZM. Raport z badan mat kompensacyjnych XLPE Joongpol. Laboratorium
Materiatow Budowlanych ITB, Warszawa, 2025 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 824:2013 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie prostokgtnosci

PN-EN 1604:2013 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okres$lanie stabilnoSci
wymiarowej ~ w  okreSlonych warunkach temperaturowych
i wilgotno$ciowych

PN-EN 12667:2002 Wihasciwosci cieplne materiatéw i wyrobéw budowlanych. OkreSlanie
oporu cieplnego metodami ostonietej ptyty grzejnej i czujnika strumienia

cieplnego. Wyroby o duzym i $rednim oporze cieplnym
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PN-EN 13941-1+A1:2022

PN-EN 14313:2016

PN-EN ISO 1133-1:2022

PN-EN ISO 1183-1:2019

PN-EN ISO 1856:2018

PN-EN ISO 3386-1:2000

PN-EN ISO 10456:2009

PN-EN ISO 16535:2019

PN-EN ISO 23997:2012
PN-EN ISO 29465:2023

PN-EN ISO 29466:2023

Sieci cieptownicze. Projektowanie | montaz systemu izolowanych
termicznie zespotéw rur pojedynczych i podwdjnych do sieci wody
goracej uktadanych bezpos$rednio w gruncie. Cze$¢ 1: Projektowanie
Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkéw i instalacji
przemystowych. Wyroby z pianki polietylenowej (PEF) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaZnika szybkoSci
ptyniecia (MFR) i objeto$ciowego wskazZnika szybkosci ptyniecia (MVR)
tworzyw termoplastycznych. Cze$¢ 1. Metoda standardowa

Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych. Cze$¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego i metoda miareczkowa

Elastyczne tworzywa sztuczne porowate. Oznaczanie odksztafcenia
trwatego po $ciskaniu

Elastyczne tworzywa sztuczne porowate. Oznaczanie charakterystyki
naprezenie-odksztatcenie przy $ciskaniu. Materiaty maftej gestosci
Materiaty i wyroby budowlane. Wtasciwosci cieplno-wilgotno$ciowe.
Tabelaryczne warto$ci  obliczeniowe | procedury okre$lania
deklarowanych i obliczeniowych warto$ci cieplnych

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. OkreS$lanie nasigkliwosci
wodg przy dtugotrwatym zanurzeniu

Elastyczne pokrycia podfogowe. Wyznaczanie masy powierzchniowej
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie dtugosci
i szeroko$ci

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okre$lanie grubosci
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Zatacznik A.

A1. Cechy identyfikacyjne
Cechy identyfikacyjne mat kompensacyjnych XLPE Joongpol podano w tablicy A1.

Tablica A1
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 |Wyglad zewnetrzny powierzchnia gtadka, jednolita, bez

uszkodzen mechanicznych;
krawedzie rowne; struktura
jednakowa; barwa jednorodna

ocean wizualna

2 |Wymiary, mm:

- szerokos¢é 1000 £ 2 PN-EN ISO 29465:2023
- dlugosé 2000+ 2
3 Prostokatnoéé, mm/m < 1,5 PN-EN 824:2013

A2. Surowiec
Do produkcji mat kompensacyjnych XLPE Joongpol powinien by¢ stosowany granulat polietylenu niskiej
gestosci (PE-LD), o wiasciwosciach podanych w tablicy A2.

Tablica A2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 |Gestosc, glem® 0,920 + 0,940 PN-EN ISO 1183-1:2019

2 |Masowy wskaznik szybkosci
ptyniecia MFR 1,8+2.2 PN-EN ISO 1133-1:2022
(190°C; 2,16 kg), g/10 min

A3. Znakowanie
Znakowanie mat kompensacyjnych XLPE Joongpol powinno by¢ trwate i zawiera¢ informacje podane
w p. 5.6.5 normy PN-EN 13941-1+A1:2022.

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2025/2880 wydanie 1



