P.‘j JOONGPOL

MIELEC, dnia 27.07.2017 r.

ZAPYTANIE OFERTOWE NR 4/2017/3.2.2 POIR

Stowniczek

NA DOSTAWE MASZYN

Na potrzeby postgpowania stosuje sie nastepujacy stownik pojec:

Zapytanie ofertowe

Najkorzystniejsza Oferta

Wykonawca

Zamawiajacy

Umowa

Protokot dostawy

Protokot odbioru

niniejszy dokument wraz z Zatgcznikami;

oferta, ktéra przedstawia najkorzystniejszy bilans ceny i innych
kryteriow odnoszacych sie do przedmiotu zamowienia;

osoba fizyczna, osoba prawna lub jednostka organizacyjna
nieposiadajgca osobowosci prawnej, ktéra ubiega sie o udzieienie
zamdéwienia, zfozyta oferte lub zawarta umowe w sprawie zamowienia;

Polsko-Koreariskie Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Handlowe Joongpol
sp. z 0.0., adres: ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec, Polska;

umowa na realizacje zamoéwienia zawarta przez Zamawiajgcego
i Wykonawce w wyniku zakorczenia postepowania o udzielenie
zamowienia;

dokument potwierdzajgcy dostarczenie wszystkich maszyn do siedziby
Zamawiajgcego, podpisany przez Wykonawce jako zdajgcego i
Zamawiajacego jako odbierajgcego. Dokument ten nie dotyczy
montazu ani uruchomienia maszyn;

dokument potwierdzajgcy montaz i uruchomienie wszystkich maszyn w
siedzibie = Zamawiajacego, podpisany przez Wykonawce i
Zamawiajacego.

l. Nazwa (firma) i adres Zamawiajgcego

1.1.  Zamawiajacy: Polsko-Koreanskie Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Handlowe Joongpol sp. z 0.0.
1.2.  Adres: ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec, Polska
1.3, Tel./fax: + 48 17 788 58 55/ +48 17 788 58 46

1 PREZES ZARZADU




P.'j JOONGPOL

1.4.
1.5.
1.6.
i 7,3
1.8.

2.1,

2.2,

2.3,

2.4.

2.5,

2.6.
2.7.

2.8.

3.1.

E-mail: sekretariat@joongpol.p!

Adres strony internetowej: www.joongpol.pl

NIP: 817-10-06-427

REGON: 690329369

KRS: 0000133149 Sad Rejonowy w Rzeszowie XIl Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru
Sadowego

Tryb udzielenia zamoéwienia

Postepowanie o udzielenie zaméwienia prowadzone jest w trybie zapytania ofertowego
o0 wartoéci szacunkowej zamowienia powyzej 209.000 EUR netto, tj. bez podatku od towarow i
ustug (VAT).

Postepowanie o udzielenie zaméwienia jest prowadzone:

2.2.1. w ramach projektu ,,Wdrozenie i uruchomienie innowacyjnej technologii produkcji
pianki oxy-biodegradowalnej”’, planowanego do realizacji w ramach Programu
Operacyjnego Inteligentny Rozwdj na lata 2014-2020. Dziatanie 3.2 Wsparcie wdrozen
wynikéw prac B+R. Poddziatanie 3.2.2 Kredyt na innowacje technologiczne;

2.2.2. w oparciu o zasade konkurencyjnosci okreslong w Wytycznych w zakresie
kwalifikowalnosci wydatkéw w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju
Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spofecznego oraz Funduszu Spdjnosci na lata
2014-2020 oraz zgodnie z Wytycznymi w zakresie kwalifikowalnosci wydatkow
w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj.

Do Postepowania:

2.3.1. majg zastosowanie przepisy prawa polskiego;

2.3.2 nie maja zastosowania przepisy ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo Zamowien
Publicznych (t.j. Dz.U. z 2015, poz. 2164).

Wszelkie spory powstate w zwigzku z postgpowaniem bedg rozstrzygane przez sad wiasciwy ze

wzgledu na siedzibe Zamawiajgcego.

Do czynnosci podejmowanych przez Zamawiajgcego i Wykonawcéw, w postgpowaniu stosuje

sie zapisy opisane w niniejszym Zapytaniu Ofertowym.

Rodzaj zaméwienia: dostawa.

W postepowaniu wykonuja czynnosci osoby bedace cztonkami Komisji powotanej do

przeprowadzenia procedury udzielenia zamowienia

Zapytanie ofertowe zostato upublicznione poprzez zamieszczenie na stronie internetowej

Zamawiajacego http://www.joongpol.pl oraz przestane do 3 potencjalnych Wykonawcow.

Opis przedmiotu zamowienia

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa fabrycznie nowych maszyn do produkcji pianki oxy-

biodegradowalnej, na ktore sktadaja sig:

3.1.1 wyttaczarka dwuslimakowa;

3.1.2. grawimetryczny system dozowania 6-ciu skfadnikéw w postaci granulatu;

3.1.3. automatyczny nawijak z precyzyjnym ciagnikiem typu S-wrap wraz z urzadzeniem do
ciecia wzdtuznego;

3.1.4. urzadzenie do ciecia na ksztatty niereguiarne,
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3.2.

3:3.

3.4,

3/5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

3.10.

4.1.

4.32.
4.3.

4.4,
4.5.
4.6.

wraz z montazem oraz uruchomieniem w zaktadzie Zamawiajacego, do Polsko-Koreanskie
Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Handlowe Joongpol sp. z 0.0. z siedziba przy ul. Wojska
Polskiego 3, 39-300 Mielec, Polska.

7akres zamoOwienia i umowy obejmuje dostawe (w oparciu o warunki Incoterms 2010 DDP),
w tym transport do siedziby Zamawiajacego, montaz i uruchomienie w zakfadzie
Zamawiajacego, w terminie i na zasadach okreslonych w Zapytaniu ofertowym.

Oznaczenie przedmiotu zamdwienia wedtug kodu Wspdlnego Stownik Zaméwien CPV:
42993000-3 Maszyny przemystu chemicznego.

Szczegdtowy opis przedmiotu zamowienia zawierajacy minimalne parametry i wymagania
techniczne maszyn skfadajacych sie na zespét maszyn do produkcji pianki oxy-
biodegradowalnej okresla Zatacznik nr 2 — Specyfikacja techniczna maszyn.

Maszyny opisane w pkt.3.4. Zapytania ofertowego muszg posiada¢ Europejski Znak
Bezpieczenstwa (Certyfikat CE).

Wzér oéwiadczenia - Parametry oferowanych maszyn - stanowi Zatgcznik nr 5 do Zapytania
ofertowego. Zafacznik ten musi zosta¢ uzupetniony w kazdym wymaganym polu, tj.
Wykonawca musi sie odnies¢ do kazdego ze wskazanych parametrow i funkcji posiadanych
przez maszyny.

Wykonawca zobowigzany jest wyceni¢ Przedmiot zamodwienia na podstawie specyfikacji
technicznej (zatgcznik nr 2).

Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ realizacje zamowienia w terminie najpdiniej do
31.05.2018 r. Realizacja zaméwienia nastgpi w momencie podpisania przez Zamawiajacego
oraz Wykonawce protokotu odbioru.

Wykonawca zobowigzany jest udzieli¢ co najmniej 12 miesigcznego okresu gwarancyjnego
wymaganego dla niniejszego zaméwienia na cato$¢ przedmiotu zamowienia, liczony od dnia
nastepnego po dacie odbioru.

Wykonawca przediozy wszystkie dokumenty techniczne (w tym m.in. instrukcje obstugi,
Dokumentacje Techniczno-Ruchowa, niezbedne atesty, oznaczenie CE - dokumenty te
powinny by¢ w jezyku angielskim lub polskim) najpézniej w dniu podpisania protokotu odbioru.

Przebieg postepowania

Postepowanie sktada sig z nastgpujacych etapow:

4.1.1. Publikacja Zapytania ofertowego;

4.1.2. Przygotowanie i ztozenie ofert;

4.1.3. Otwarcie i weryfikacja ofert pod wzgledem formalnym;

4.1.4. Ocena ofert, w tym negocjacje;

4.1.5. Wyb6r najkorzystniejszej oferty i poinformowanie wszystkich zainteresowanych o
dokonanym wyborze;

4.1.6. Podpisanie umowy.

Z postepowania sporzadza sie protokét w formie pisemnej.

Postepowanie prowadzi sie w jezyku polskim. W przypadku sporzadzenia oferty i/lub

zatacznikéw w jezyku innym niz polski, nalezy dotgczy¢ ttumaczenie wszystkich dokumentow

na jezyk polski. Jesli Oferent nie dostarczy oferty i/lub zatacznikéw w jezyku polskim i/lub nie

dostarczy jej ttumaczenia na jezyk polski, oferta ta zostanie odrzucona.

Wykonawcy nie przystuguje zwrot kosztéw udziatu w postgpowaniu.

Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych oraz wariantowych.

Wykonawcy przystuguje prawo do cofnigcia oferty przed terminem skfadania ofert i pod

warunkiem, ze przed uptywem tego terminu Zamawiajacy otrzyma pisemne oswiadczenie

o wycofaniu oferty.
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4.7.

4.8.

4.9.

4.10.

4.11.

4.12.

4.13.

4.14.

4.15.

5.1.

Wykonawca moze zwr6ci¢ sie do Zamawiajgcego o wyjasénienie tresci Zapytania ofertowego,
a Zamawiajacy udzieli wyjasnier niezwiocznie, pod warunkiem, ze wniosek o wyjasnienie tresci
Zapytania ofertowego wptynat do Zamawiajgcego nie pbiniej, niz przed uptywem potowy
wyznaczonego terminu do skfadania ofert.

Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢, przed uptywem terminu do sktadania ofert, zmiany
Zapytania ofertowego bez podania przyczyny. Dokonang zmiane Zamawiajacy przekazuje
niezwiocznie wszystkim Wykonawcom, ktérym przekazano Zapytanie ofertowe, a takie
zamieszcza ja na stronie internetowej Zamawiajacego.

Wykonawcom, ktérzy ztozg oferty przed zmiang Zapytania ofertowego, przystuguje prawo do
wycofania dotychczasowej oferty i #tozenia nowej oferty, z uwzglednieniem zmian
wprowadzonych w Zapytaniu ofertowym. W tym przypadku za wigzaca uznaje sie nowg oferte.
W przypadku zmiany Zapytania ofertowego termin na sktadanie ofert ulega wydtuzeniu na czas
niezbedny do wprowadzenia zmian w ofertach.

Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwosc:

4.11.1. uniewaznienia postepowania w kazdym czasie bez podania przyczyny;

4.11.2. odwofania postepowania w kazdym czasie do momentu ztozenia ofert;

4.11.3. zakonczenia postepowania bez dokonania wyboru Wykonawcy.

W przypadku wskazanym w pkt. 4.11., Wykonawcy nie przystuguje zadne roszczenie
odszkodowawcze, jak tez nie przystuguje zwrot kosztow zwigzanych z przygotowaniem
i ztozeniem oferty.

Informacja dot. okolicznoéci wskazanych w pkt. 4.8. i 4.11. zostanie upubliczniona na stronie
internetowej Zamawiajacego, a takze przestana niezwlocznie tym Wykonawcom, ktorym
przekazano Zapytanie ofertowe oraz tym, ktorzy ztozyli oferty.

Nie ujawnia sie informacji stanowigcych tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu przepiséw
o zwalczeniu nieuczciwej konkurenciji, o ile Wykonawca zastrzeze w ofercie, ze dane informacje
stanowig tajemnice przedsigbiorstwa, przy czym Zamawiajacy zastrzega mozliwo$¢ ujawnienia
informacji  stanowigcych  tajemnice  przedsigbiorstwa w rozumieniu  przepisow
o nieuczciwej konkurencji, na potrzeby przeprowadzenia kontroli lub rozliczenia zamodwienia,
podmiotom do tego upowaznionym.

Komunikacja Zamawiajacego z Wykonawcami, z wyjgtkiem zlozenia oferty, odbywa sie
w drodze pisemnej, faxem lub za posrednictwem poczty e-mail: sekretariat@joongpol.pl.

Warunki udziatu w postepowaniu

W postepowaniu mogg wzig¢ udziat Wykonawcy, ktorzy nie podlegajg wykluczeniu

z postepowania. Z postepowania wyklucza sig Wykonawcow ktorzy:

5.1.1. s3 powiazani kapitalowo lub osobowo z Zamawiajacym, przy czym przez powigzania
kapitatowe lub osobowe nalezy rozumie¢ wzajemne powigzania migdzy Zamawiajgcym
lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzarn w imieniu Zamawiajacego lub
osobami  wykonujagcymi  w  imieniu  Zamawiajgcego  czynnosci  zwigzanych
z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawca,
polegajace na:
5.1.1.1. uczestniczeniu w spoice jako wspolnik spétki cywilnej lub spétki osobowej;
5.1.1.2. posiadaniu co najmniej 10 % udziatow lub akcji;
5.1.1.3. petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego,

prokurenta, petnomocnika;
5.1.1.4. pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewieistwa lub
powinowactwa w linii prostej, pokrewieristwa lub powinowactwa w linii
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5.2.

5.3.

5.4.

VI.

6.1.

6.2.

6.3.

5.2
5.1.3.

5.1.4.

bocznej do drugiego stopnia lub stosunku przysposobienia, opieki lub
kurateli;
sa w stanie likwidacji lub upadtosci;
Zozyli nieprawdziwe informacje majgce wptyw lub mogace mieé¢ wplyw na wynik
prowadzonego postepowania;
podadza razgco niska ceng, przy czym za razaco niska cene uznaje sig, w szczeg6lnosci,
cene oferty nizszg o 30% od $redniej arytmetycznej cen wszystkich ztozonych ofert.
Przy czym pod uwage brane s3 jedynie oferty, ktore nie podlegajg odrzuceniu w
ramach warunkéw formalnych. W takiej sytuacji Zamawiajgcy zwréci sig do Oferenta o
udzielenie dodatkowych wyjasnieri oraz ztozenie dowodow, dotyczacych elementéw
oferty majgcych wplyw na wysokos¢ ceny, jezeli cena oferty w opinii Zamawiajacego,
wyda sie razaco niska w stosunku do przedmiotu zaméwienia i budzi jego watpliwosci,
co do mozliwoéci wykonania przedmiotu zamoéwienia zgodnie z wymaganymi
sformutowanymi przez Zamawiajacego lub wynikajacego z odrebnych przepisow.

Zamawiajacy w celu ustalenia czy zachodza przestanki wykluczenia Wykonawcy zwraci sie do
Wykonawcy w okreslonym terminie o:

5.2.1.

udzielenie wyjasnien oraz ztozenie dodatkowych dokumentow dotyczacych oferty,
jezeli cena podana przez Wykonawce w opinii Zamawiajacego wyda sie razgco niska
(pkt. 5.1.4.) w stosunku do przedmiotu zaméwienia i budzi jego watpliwosci, co do
mozliwoéci wykonania przedmiotu zamowienia zgodnie z wymaganiami
sformutowanymi przez Zamawiajacego lub wynikajacymi z odrebnych przepisow.

Zamawiajacy wykluczy z postepowania tych Wykonawcoéw, wobec ktérych zachodza podstawy
do wykluczenia wskazane w pkt. 5.1. Oferte Wykonawcy uznaje sig za odrzucona.
Wykonawca:

5.4.1.

5.4.2.

dysponuje odpowiednim potencjatem technicznym, kadrowym, ekonomicznym

niezbednym do realizacji Zamowienia. Oswiadczenie o spetnianiu warunkéw udziatu

w postepowaniu stanowi zatacznik nr 3.2 do Zapytania ofertowego;

powinien posiada¢ udokumentowane do$wiadczenie w zakresie dostawy linii

technologicznych do produkcji pianki polietylenowej. W celu potwierdzenia posiadania

do$wiadczenia Wykonawca przedstawi wykaz zrealizowanych projektéw, zgodnie ze

wzorem stanowiacym zatgcznik nr 4 - Lista zrealizowanych projektow, w ktorym

uwzgledni informacje na temat co najmniej 3 projektow, przy czym:

5.4.2.1 dostawa wszystkich linii technologicznych wymienionych w zatgczniku nr 4
powinna mie¢ miejsce nie wczesniej niz w przeciagu 5 lat przed dniem zlozenia
oferty;

5.4.2.2 warto$¢ netto kazdego z projektéw powinna wynosi¢ co najmniej 700.000,00
EUR (stownie: siedemset tysiecy euro 00/100).

Opis sposobu przygotowania oferty

Oferte nalezy sporzadzi¢ na formularzu ofertowym stanowigcym zatacznik nr 1 do niniejszego
Zapytania ofertowego. Oferty nalezy sporzadzi¢ wyfacznie w formie papierowej.

Kazdy Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedna oferte w toku postgpowania. W przypadku gdy
Wykonawca ztozy wiecej niz jedng oferte, wszystkie jego oferty zostang odrzucone.

Oferta powinna zawierac:

6.3.1.
6.3.2.

nazwe, adres;
osobe do kontaktu (imie, nazwisko, adres e-mail, nr tel.);
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6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

6.8.

6.9.

Vil.

7/

1.2,
4.3,

7.4.

6.3.3. date sporzadzenia;

6.3.4. okres waznosci oferty;

6.3.5. cene netto w EUR za przedmiot zamowienia, okreslong do dwoch miejsc po przecinku;

6.3.6. cene netto w EUR za kazda z maszyn, okreslong po dwach miejsc po przecinku;

6.3.7. okres realizacji zamoéwienia;

6.3.8. okres gwarancji na caty przedmiot zaméwienia;

6.3.9. wszystkie wymagane zafgczniki.

Okres waznosci oferty powinien zosta¢ okreslony w dniach kalendarzowych i by¢ nie krotszy

niz 90 dni od dnia ztozenia oferty.

Wykonawca przedstawia ceng netto za kazdg maszyne osobno oraz sumarycznie za catos¢

Przedmiotu zaméwienia. Cena za cafoé¢ przedmiotu Zaméwienia powinna w szczeg6lnosci

uwzgledniaé wszelkie koszty niezbgdne do wykonania Przedmiotu zamowienia, w tym: optaty

licencyjne na rzecz os6b trzecich, koszty opakowania, bezpiecznego transportu, ubezpieczen,

dokumentacji, testéw, instalacji i uruchomienia.

Oferta wraz z zatacznikami powinna by¢ podpisana przez osobg/osoby uprawnione do

reprezentowania Wykonawcy. W przypadku podpisania oferty wraz z zatgcznikami przez

petnomocnika, do oferty nalezy dofaczy¢ oryginat petnomocnictwa. Jezeli oferent posiada

piecze¢ firmowa, oferte i zataczniki nalezy opatrzy¢ rowniez pieczecia.

Zaleca sie, aby wszystkie strony oferty wraz z zatgcznikami byly kolejno ponumerowane

i ztaczone w sposob trwaty.

Odrzuceniu podlegajg oferty, ktdre:

6.8.1. zostaly sporzadzone w innej formie, niz papierowej;

6.8.2. zostaly ztozone po terminie okreslonym w punkcie 7.2;

6.8.3. zostaly ztozone przez Wykonawce podlegajgcego wykluczeniu;

6.8.4. nie zawieraja pelnego zakresu Przedmiotu zaméwienia iflub s3 niezgodne
z wymaganiami technicznymi i funkcjonalnymi, w szczegdlnosci wskazanymi
w Specyfikacji technicznej zaméwienia, stanowigcej zatacznik nr 2;

6.8.5. zawieraja termin waznosci krétszy niz 90 dni lub nie posiadajg terminu waznosci;

6.8.6. nie zawierajg ktéregokolwiek z wymaganych zatgcznikow;

6.8.7. oferta i/lub zataczniki ztozone sa w jezyku innym niz jezyk polski, bez ttumaczenia w/w
dokumentéw na jezyk polski;

6.8.8. nie zawierajg ceny netto w EUR za caly przedmiot zamowienia;

6.8.9. nie zawieraja gwarancji w miesigcach na caly przedmiot zamdwienia;

6.8.10. zostaly sporzadzone na formularzu innym niz wskazany;

6.8.11. nie zawieraja wymaganych podpiséw i pieczeci oséb uprawnionych;

6.8.12. jeéli jeden oferent ztozyt wiecej niz jedng oferte.

Zamawiajacy nie bedzie zwracat ztozonych ofert.

Termin i miejsce skladania ofert

Oferty wraz z zalacznikami nalezy sktada¢ w siedzibie Zamawiajacego — ul. Wojska Polskiego 3,
39-300 Mielec.

Oferty nalezy ztozy¢ do dnia 29.08.2017 r. do godz. 9:00.

Oferte nalezy ztozy¢ w zamknigtej kopercie zaadresowanej do Zamawiajgcego z dopiskiem
,,Oferta w odpowiedzi na Zapytanie ofertowe nr 4/2017/3.2.2 POIR".

Oferty moga by¢ dostarczane osobiscie lub przesytane poczta/kurierem, przy czym za date
ztozenia oferty przyjmuje sie date jej faktycznego wplyniecia do siedziby Zamawiajacego.
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Vil

8.1.

8.2.
8.3.

8.4.

8.5.

8.6.

8.7.

Wyb6ér najkorzystniejszej oferty:

W przypadku ziozenia ofert przez wigcej niz jednego Wykonawce, Zamawiajacy dokona
wyboru najkorzystniejszej oferty w oparciu o oceng oferty. Ocena oferty zostanie dokonana na
podstawie nizej wskazanych kryteriéw oceny. Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta,
ktéra uzyska najwiecej punktéw. Obliczenia dokonywane bedy przez Zamawiajacego
z doktadnoscia do dwéch miejsc po przecinku.

Maksymalna liczba punktéw, ktére moze osiggnac¢ dana Oferta to 100 pkt.

W toku badania i oceny ofert Zamawiajacy moze zada¢ od Wykonawcow wyjasnien
dotyczacych tresci ztozonych ofert.

W toku badania ofert Zamawiajacy moze zwrdci¢ sig do wszystkich Wykonawcow z propozycja
przeprowadzenia negocjacji opisanych w pkt IX Zapytania ofertowego.

Jezeli dwie lub wiece]j ofert osiggng taka samg ilo$¢ punktow, za korzystniejszg zostanie uznana
oferta zawierajgca nizszg ceng.

Lista kryteriow i ich waga:

8.6.1. Kryterium 1: cena (waga: 90 pkt).

8.6.2. Kryterium 2: gwarancja (waga: 10 pkt).

Sposéb obliczania punktéw za dane kryterium.

Ocena oferty = Cena + Gwarancja

Kryterium 1: Cena

najnizsza oferowana w postepowaniu cena

Cena = % 90 pkt
cena oferowana w badanej ofercie

Brana pod uwage cena to cena netto w EUR za cato$¢ zamdwienia wskazana w formularzu
oferty w punkcie ,,Cena netto za dostawe catego przedmiotu zamdwienia [EUR]”.

Kryterium 2: Gwarancja

W zaleznosci od okresu udzielonej gwarancji, przyznaje sie nastepujaca liczbe punktow:
od 12 do 16 miesigcy — 3 pkt;
od 17 do 20 miesiecy — 6 pkt;
powyzej 20 miesiecy — 10 pkt;

Do weryfikacji kryterium brana bedzie pod uwage iloé¢ miesiecy wskazana w formularzu
ofertowym, w punkcie ,,Okres gwarancji na wszystkie maszyny [ilo$¢ miesigcy]”.

Gwarancje nalezy wskaza¢ w petnych miesigcach kalendarzowych. Przy czym Oferty, w ktérych
gwarancja bedzie krétsza niz 12 miesiecy zostang odrzucone. Okres gwarancji rozpoczyna sig z
dniem podpisania protokotu odbioru.

3 PREZES ZARZADU
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1X.
9.1,

9.2,

9.3.

9.4.

9.5.

9.6.

10.1.

10.2.

10.3.

Xl

11.1.

11.2.

Negocjacje

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia negocjacji z wszystkimi
Wykonawcami, ktérzy ztozyli oferty spetniajace warunki udzialu w postepowaniu przed
przystapieniem do oceny ofert. Negocjacjom moga podlegac: cena, okres gwarancji i termin
realizacji.

Negocjacje beda przeprowadzone niezwfocznie w terminie ustalonym wspdlnie przez danego
Wykonawce i Zamawiajgcego.

Po kazdym spotkaniu negocjacyjnym zostanie sporzadzony Protokét z negocjacji, gdzie
uwzglednione zostang warunki ofert pierwotnych oraz warunki ofert po negocjacjach z danym
Wykonawcg. W tym przypadku, za wigzace uznaje sie warunki oferty ustalone w wyniku
negocjacji i to one podlegajg ocenie w procedurze wyboru Najkorzystniejszej Oferty.

Jezeli Wykonawca nie podpisze Protokotu z negocjacii, negocjacje sg wazne jedynie z podpisem
Zamawiajacego wraz z adnotacjg o braku podpisu przez drugg strone. W takim przypadku, za
wigzace przyjmuje sie warunki z pierwotnie ztozonej oferty.

W przypadku nieprzystapienia przez Wykonawce do negocjacji, zostanie to odnotowane w
Protokole. W takim przypadku za wigzaca uznaje sig ofertg pierwotnie ztozong.

Po sporzadzeniu wszystkich Protokotéw z negocjacji zostanie przeprowadzona ocena koricowa
ztozonych ofert w oparciu o Kryteria wyboru Najkorzystniejszej Oferty wskazane w pkt VIII
Zapytania ofertowego. Na podstawie tej oceny wybrana zostanie Najkorzystniejsza Oferta. Po
wyborze Najkorzystniejszej Oferty zostanie sporzadzony Protokét wyboru Wykonawcy,
z ktérym podpisana zostanie Umowa.

Wyniki Postepowania

Informacja o wyborze Wykonawcy zostanie opublikowana na stronie internetowej
Zamawiajacego oraz przestana do wszystkich Wykonawcow niezwlocznie po wyborze
najkorzystniejszej oferty.

Wybrany Wykonawca zostanie poinformowany telefonicznie lub e-mailem o terminie i miejscu
podpisania Umowy.

Jezeli Wykonawca, ktérego oferta zostata wybrana odstapi od podpisania Umowy,
Zamawiajacy moze podpisa¢ Umowe z Wykonawca, ktéry w postgpowaniu uzyskat kolejna
najwyzszg liczbe punktow.

Umowa

Zamawiajgcy podpisze z wybranym Wykonawca Umowe na realizacje zamodwienia

niezwtocznie.

W Umowie okreélone beda co najmniej:

11.2.1. przedmiot Umowy zgodny z przedmiotem zapytania ofertowego;

11.2.2. termin realizacji Umowy;

11.2.3. sposéb i harmonogram zaptaty ceny;

11.2.4. obowiazki Wykonawcy z tytutu gwarancji na Przedmiot Umowy;

11.2.5. odpowiedzialnos¢ Wykonawcy z tytulu niewykonania lub nieprawidtowego
wykonania Umowy;

11.2.6. spos6b i okolicznosci wypowiedzenia oraz odstgpienia od Umowy;

11.2.7. sposdb i warunki wprowadzenia zmian do Umowy;

11.2.8. prawo wiasciwe dla Umowy;

11.2.9. sposdb rozwigzywania sporéw powstatych w zwigzku z realizacjg Umowy.
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11.3.

11.4.

11.5.

11.6.

11.7.

Zamawiajacy przewiduje zapfate wynagrodzenia za realizacje Zamowienia W nastepujacy

sposoh:
11.3.1. zaliczka w wysokosci 30% ceny zostanie wyptacona Wykonawcy po podpisaniu Umowy;
11.3.2. | transza wynagrodzenia w wysokosci 60% zostanie wyptacona Wykonawcy po
dokonaniu dostawy przedmiotu zaméwienia do siedziby Zamawiajgcego potwierdzonej
podpisanym protokotem dostawy (np. za poérednictwem akredytywy bankowej);
11.3.3. Il transza wynagrodzenia w wysokosci 10% zostanie wypfacona po podpisaniu
Protokotu odbioru.
Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ istotnych zmian postanowieri Umowy w stosunku do tresci
Najkorzystniejszej Oferty na nastepujacych warunkach:
11.4.1. jezeli zmiana nie prowadzi do zmiany charakteru Umowy, koniecznos¢ zmian
spowodowana jest okolicznosciami, ktorych Zamawiajacy, dziatajac z nalezyty
starannoécia, nie moégt przewidzie¢, wartos¢ zmiany nie przekracza 50% wartosci
Zamoéwienia okreélonej pierwotnie w Umowie, a zmiany dotycza w szczegdinosci:
11.4.1.1. zmiany ustawowej stawki podatku VAT;
11.4.1.2. zmiany formy prawnej prowadzenia dziatalnosci gospodarczej przez
Wykonawce lub Zamawiajacego;

11.4.1.3. zmiany terminu wykonania Zaméwienia z powodéw niezawinionych przez
Wykonawce, ktérych nie mozna byto wczesniej przewidziec;

11.4.1.4. realizacji dodatkowych robét, nieobjetych Zaméwieniem, o ile staly si¢ one
niezbedne i nie zostaty dokonane z powodéw ekonomicznych lub
technicznych, zmiana Wykonawcy spowodowataby istotng niedogodnosc lub
znaczace zwiekszenie kosztéw dla Zamawiajacego a warto$¢ kazdej kolejnej
zmiany nie przekracza 50% wartosci Zaméwienia okreslonej pierwotnie w
umowie;

11.4.2. jezeli zmiana nie prowadzi do zmiany charakteru umowy a taczna wartos¢ zmian jest
mniejsza niz 209.000 euro i jednoczesnie jest mniejsza od 10% wartosci zamowienia
okreslonej pierwotnie w Umowie.

Zamawiajacy przewiduje ponadto mozliwo$¢ zmiany Umowy, prowadzacy do zmiany

charakteru Umowy, jezeli dotyczy realizacji dodatkowych dostaw od Wykonawcy, nieobjetych

Zamoéwieniem, ktore staly sie niezbedne, a zostaty spetnione tacznie nastepujace warunki:

11.5.1. zmiana wykonawcy spowodowataby istotng niedogodnoé¢ lub znaczne zwigkszenie
kosztow dla Zamawiajgcego;

11.5.2. wartoé¢ kazdej kolejnej zmiany nie przekracza 50% wartosci zaméwienia okreslone;
pierwotnie w Umowie.

Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ wprowadzenia zmian do Umowy, w rezultacie ktorych

Wykonawce zastapi nowy wykonawca, o ile:

11.6.1. zmiana nie prowadzi do zmiany charakteru Umowy;

11.6.2. do zmiany doszto w wyniku potaczenia, podziatu, przeksztatcenia, upadfosci,
restrukturyzacji lub nabycia dotychczasowego wykonawcy lub jego przedsigbiorstwa, o
ile nowy wykonawca spetnia warunki udziatu w postepowaniu, nie zachodza wobec
niego podstawy wykluczenia oraz nie pocigga to za sobg innych istotnych zmian
umowy;

11.6.3. do zmiany doszto w wyniku przejecia przez zamawiajacego zobowigzan wykonawcy
wzgledem jego podwykonawcow;

Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ zmian redakcyjnych Umowy oraz zmian bedacych

nastepstwem zmian danych zaréwno jego, jak i Wykonawcy ujawnionych w rejestrach

publicznych, a takie zmian korzystnych z punktu widzenia realizacji przedmiotu Umowy, w

szczegolnosci przyspieszajgcych realizacje Zamdwienia, obnizajacych koszt ponoszony przez

Zamawiajacego, bad? zwigkszajacych uzytecznos¢ przedmiotu umowy. W takiej sytuacj,
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12.1.

Xl

13:1.
13.2.
13.3;

13.4.
135.

wprowadzone zostang do umowy stosowne zmiany weryfikujace redakcyjnie dotychczasowe
brzmienie umowy, bad? wskazujace nowe dane wynikajace ze zmian w rejestrach publicznych
albo tez kierujac sie poszanowaniem wzajemnych interesow, zasadg rownosci oraz
ekwiwalentnoéci éwiadczen i przede wszystkim zgodnym zamiarem wykonania przedmiotu
Umowy, okreslg zmiany korzystne z punktu widzenia realizacji przedmiotu Umowy.

Wykaz oéwiadczen i dokumentéw, jakie musza dostarczyé Oferenci w celu potwierdzenia
spetnienia warunkéw udziatu w postgpowaniu:

Do wypetnionego i podpisanego przez Wykonawce formularza oferty nalezy dotgczyé:

12.1.1. jezeli Wykonawca jest spétka cywilna - dokumenty rejestrowe wszystkich wspdlnikow
oraz kopie umowy sp6tki wraz z jej aneksami;
12.1.2. jezeli Wykonawcy jest osoba prawna lub jednostka organizacyjna nieposiadajgca
osobowoéci prawnej, ktérej przepisy szczegbélne nadajg zdolno$¢ prawng - odpis
z whasciwego rejestru (jesli dotyczy);
12.1.3. oryginat petnomocnictwa (jesli dotyczy);
12.1.4. oswiadczenia:
12.1.4.1. oéwiadczenie Wykonawcy dotyczace braku powiazan kapitatowych i
osobowych dostawcy (Zatgcznik nr 3.1.);
12.1.4.2. oéwiadczenie Wykonawcy o spetnianiu warunkéw udziatu w postgpowaniu
ofertowym (Zatgcznik nr 3.2.);
12.1.4.3. oéwiadczenie Wykonawcy o przynaleznosci do grupy kapitatowej (Zatacznik
nr3.3.);
12.1.5. liste zrealizowanych projektow (Zatgcznik nr 4);
12.1.6. parametry oferowanych maszyn (Zatgcznik nr 5). Zatgcznik ten musi zostac uzupetniony
w kazdym wymaganym polu, tj. Wykonawca musi si¢ odnies¢ do kaidego ze
wskazanych parametréw i funkcji posiadanych przez maszyny.

Lista zatacznikéw do niniejszego zapytania

Wzor formularza oferty.

Specyfikacja techniczna.

Wzory Oswiadczen:

13.3.1. dotyczace braku powigzan kapitatowych i osobowych Wykonawcy z Zamawiajgcym,
13.3.2. o spetnianiu warunkéw udziatu w postepowaniu ofertowym,

13.3.3. o grupie kapitatowe;j.

Wzér formularza ,,Lista zrealizowanych projektéw”.
Wzér formularza ,,Parametry oferowanych maszyn”.

1
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Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego nr 4/2017/3.2.2 POIR

miejscowosc, data

Polsko-Koreariskie Przedsiebiorstwo
Produkcyjno-Handlowe

JOONGPOL Sp. z 0.0.

ul. Wojska Polskiego 3

39-300 Mielec

OFERTA NA DOSTAWE MASZYN

Dane Wykonawcy:

Nazwa:

Adres:

NIP:

REGON:

e-mail:

strona internetowa:

Osoba do kontaktu w sprawie oferty:

tel.

e-mail:

W odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 4/2017/3.2.2 POIR z dnia 27.07.2017 r., sktadamy ofertg na
dostawe fabrycznie nowych maszyn do produkcji pianki oxy-biodegradowalnej, zgodnie z ponizszymi
warunkami:

1. WYTLACZARKA DWUSLIMAKOWA

Cena netto za dostawe maszyny [EUR]:

Stownie:

2. GRAWIMETRYCZNY SYSTEM DOZOWANIA 6-CiU SKEADNIKOW W POSTACI GRANULATU

Cena netto za dostawe maszyny [EUR}:

Stownie: _ A

PREZES ZARZADU




3. AUTOMATYCZNY NAWLAK Z PRECYZYINYM CIAGNIKIEM TYPU S-WRAP WRAZ 7 URZADZENIEM DO

CIECIA WZDLUZNEGO

Cena netto za dostawe maszyny [EUR]:

Stownie:

4. URZADZENIE DO CIECIA NA KSZTALTY NIEREGULARNE

Cena netto za dostawe maszyny EUR]:

Stownie:

Cena netto za dostawe catego przedmiotu zaméwienia [EUR]:

Stownie:

Okres gwarancji na wszystkie maszyny [ilos¢ miesigcy]:

Okres gwarancji rozpoczyna sig z dniem podpisania protokotu odbioru.

Czas realizacji zaméwienia [dd/mm/rrrr]:

Przez realizacje zamdwienia rozumiemy obustronne podpisanie protokotu odbioru (czyli dzien
uruchomienia maszyn).

Termin waznosci oferty:

OSWIADCZENIA:

1.

Oéwiadczamy, ze zapoznaliSmy si¢ zzapytaniem ofertowym nr 4/2017/3.2.2 POIR z dnia
27.07.2017 r. oraz spetniamy okresione w nim wymagania.

Os$wiadczamy, ze zobowigzujemy sie przestrzega¢ warunkdw i zasad postgpowania okreslonych
w zapytaniu ofertowym nr 4/2017/3.2.2 POIR z dnia 27.07.2017 r. oraz wskazanych w jego tresci
dokumentach.

Oswiadczamy, ze oferowany przedmiot zamdwienia jest zgodny z wymaganiami okreslonymi
w zapytaniu ofertowym nr 4/2017/3.2.2 POIR z dnia 27.07.2017 r. oraz zatgcznikach.

Oswiadczamy, ze cena netto za dostawe catego przedmiotu Zamowienia uwzglednia wszystkie
koszty realizacji zaméwienia, w tym dostawe (w oparciu o warunki Incoterms 2010 DDP),
transport, wniesienie, montaz, uruchomienie w terminie i na zasadach okreslonych w Zapytaniu
ofertowym.

Oéwiadczamy, ze wszystkie informacje zamieszczone w niniejszej ofercie oraz zatgcznikach do niej
sg aktualne i zgodne z prawds.

ZALACZNIKI DO OFERTY:

- W przypadku spotki cywilnej: dokumenty rejestrowe wszystkich wspélnikéw oraz kopie umowy sp6tki
wraz z jej aneksami (jesli dotyczy)
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- W przypadku osoby prawnej lub jednostki organizacyjnej nieposiadajacej osobowosci prawnej, ktorej
przepisy szczegdine nadajg zdoInos¢ prawng- odpis z wtasciwego rejestru (jesli dotyczy)

- Oryginat petnomocnictwa (jesli dotyczy)
- Oéwiadczenie Wykonawcy o braku powigzan kapitatowych i osobowych (Zatacznik nr 3.1.)

- Oéwiadczenie Wykonawcy o spefnianiu warunkéw udziatu w postgpowaniu ofertowym (zatacznik nr
3.2.)

- Oéwiadczenie Wykonawcy o przynaleznosci do grupy kapitatowe] (zatacznik nr 3.3.)
- Lista zrealizowanych projektéw (Zatacznik nr 4)

- Parametry oferowanych maszyn (Zafgcznik nr 5)

podpis i piecze¢ Wykonawcy
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Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego nr 4/2017/3.2.2 POIR

SPECYFIKACJA TECHNICZNA MASZYN

Podane nizej parametry i opisy sa to wymogi minimalne, jakie musi spetni¢ dana maszyna. Parametry
oferowanych maszyn nie moga by¢ gorsze niz te wskazane ponizej. Jesli oferowane parametry
i funkcjonalnosci maszyn begda gorsze niz wskazane nizej, oferta zostanie odrzucona.

Ze wzgledu na specyfike wdrazanej technologii, wszystkie maszyny musza by¢ ze soba kompatybilne.

Charakterystyka maszyn tworzacych linie technologiczna:

LpjMaszyna

Wymagane parametry techniczne/funkcje

WYTLACZARKA
DWU-SLIMAKOWA

Wydajnosé maksymalna wyttaczarki 450 kg/h

Modut kontroli temperatury i cisnienia

Automatyczny zmieniacz sit (filtréw)

Modut sterowania temperaturg cieczy

Dla pianek cienkich i érednich minimum cztery kalibratory o zmiennych srednicach. Dopuszcza sig
kalibratory o statych érednicach. Dla pianek grubych minimum dwa kalibratory.

Zakres gestosci uzyskiwanych pianek 16-80 kg/m3

Zakres grubosci uzyskiwanych pianek: 0,5 -18 mm

Uktad uplastyczniajgcy wykorzystujacy wytlaczarke dwu-slimakowg

Chtodzenie wyttaczarki przy uzyciu wody w ukfadzie zamknietym

System dozowania gazu pod wysokim cisnieniem.

IRegulacja grubosci pianki w obrebie jednej glowicy nastawiana bez zerwania wstegi (hydrauliczna lub
mechaniczna zmiana szerokosci szczeliny pomiedzy elementami gtowicy).

Gtowice i kalibratory umozliwiajace wykonanie pianek o szerokosciach:

Pianki cienkie (gr. 0,5-3,0mm): 1000-1100; 1180-1300; 1350-1450; 1550-1650; 1750-1900; 2000-2150
mm

[Pianki érednie (gr. 3,1- 8,0mm): 1000-1100; 1200-1350; 1500-1600 mm

IPianki grube (gr. >8,1mm): 1000-1100; 1200-1350 mm

Gtowice do pianek grubych wyposazone w system wygtadzania powierzchni pianki.

Rejon glowicy wyttaczarki oraz nawijaka wyposazony w kolektory do wyciggu butanu.

Certyfikat CE

GRAWIMETRYCZNY
SYSTEM
DOZOWANIA 6-CIU
SKEADNIKOW W
POSTACI
GRANULATU

Dozowanie sktadnikow wg procentowego udziatu:

Sktadnik 1 (granulat LDPE): 10-100%

Skiadnik 2 (masterbatch GMS): 0,5-5%

Sktadnik 3 (masterbatch talku): 0,5-5%

Sktadnik 4 (barwnik): 0-10%

Sktadnik 5 (masterbatch oxy): 0,2-5%

Sktadnik 6 (INNE; REGRANULAT): 0-100%

System obstugiwany za pomocg sterownika PLC

Sktadniki dozowane z zaprogramowang wydajnoscig pod wytfaczarke dwu-slimakow3.

Uktad pneumatycznego pobierania sktadnikow.

Wydajnos¢ dostosowana do wyttaczarki.

Certyfikat CE
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Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego nr 4/2017/3.2.2 POIR

Nawijak przystosowany do projektowanych szerokosci i grubosci pianek.
AUTOMATYCZNY 2 SR
Modut naciggu wstegi pianki
NAWUAK Z e : : TR = 25
Stata predkos¢ odbioru pianek eliminujgca wystgpowanie roznic w grubos¢
PRECYZYINYM T 7 : = - 2 T : =
Odcinanie wstegi, nanoszenie kleju hot-melt i rozpoczynanie nawijania nowej rolki automatyczne za
1 CIAGNIKIEM TYPU pomocg nawijaka dwu-trzpieniowego
S-WRAP WRAZZ |pia pianek grubych wskazana mozliwo$¢ nawijania bez wykorzystania gilz i kleju hot-melt.
URZADZENIEM DO |Zespét ciecia wzdiuinego za pomocg noy krazkowych, umozliwiajace ciecie na 3 niezalezne rolki
CIECIA IN-LINE z dwoma uktadami odciggowymi.
WZDLUZNEGO
Certyfikat CE
St6t podcisnieniowy 1500 mm x 3000 mm
Zakres ruchéw X-Y 1500 mm x 3000 mm
Zakres ruchu Z = 100 mm
URZADZENIE DO Urzadzenie wyposazone w dwie glowice robocze:
- oscylacyjna 2 x serwo
IV|CIECIA NA KSZTALTY} frezujaca (24.000 obr/min) z automatyczng wymiang narzedzi.
NIEREGULARNE  [n1odut sterowania 2,5 D lub 3D
Pompa prozniowa
Komputer sterujgcy
Certyfikat CE

Urzadzenia tworzace linig ( z wytaczeniem urzadzenia do cigcia na ksztaity nieregularne) muszg pracowac w
oparciu o jeden system operacyjny i musz3 sig ze sobg komunikowa¢ tworzac jeden system zarzadzania catg
linig. Parametry produkcyjne maja by¢ nastawiane za pomoca sterownikow PLC, ktére mozna zapisac
tworzac recepture produkcyjng.

PREZES ZARZADU

istaw GadeNuski




Zatacznik nr 3.1. do zapytania ofertowego nr 4/2017/3.2.2 POIR

Polsko-Koreanskie Przedsiebiorstwo
Produkcyjno-Handlowe

JOONGPOL Sp. z 0.0.

ul. Wojska Polskiego 3

39-300 Mielec

OSWIADCZENIE WYKONAWCY
O BRAKU POWIAZAN KAPITALOWYCH | OSOBOWYCH

W zwigzku ze ztozeniem Oferty w odpowiedzi na Zapytanie ofertowe nr 4/2017/3.2.2 POIR, dziatajac jako

(osoba uprawniona do reprezentacji, dane Wykonawcy)

oéwiadczam, ze pomiedzy reprezentowanym przeze mnie podmiotem a Zamawiajacym (Polsko-Koreanskie
Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Handlowe JOONGPOL sp. z 0.0., ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec) nie
istnieja powigzania osobowe lub kapitatowe, przez ktore rozumie sig¢ wzajemne powigzania miedzy
Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami
wykonujgcymi w imieniu Zamawiajacego czynnosci zwigzane z przygotowaniem | przeprowadzeniem
procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawca, polegajace w szczegdinosci na:

uczestniczeniu w spofce jako wspolnik spotki cywilnej lub spétki osobowej,

posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji,

petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika,
pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione watpliwosci
co do bezstronnosci w wyborze dostawcy, w szczegdlnosci pozostawaniu w zwigzku matzeriskim,

w stosunku pokrewieristwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli.

Miejscowosc, data podpis i piecze¢ Wykonawcy

PREZES ZARZADU

frajetski



Zatacznik nr 3.2. do zapytania ofertowego nr 4/2017/3.2.2 POIR

Polsko-Koreanskie Przedsiebiorstwo
Produkcyjno-Handlowe

JOONGPOL Sp. z 0.0.

ul. Wojska Polskiego 3

39-300 Mielec

OSWIADCZENIE WYKONAWCY
0 SPEENIANIU WARUNKOW UDZIAtU W POSTEPOWANIU OFERTOWYM

W zwiazku ze ztozeniem Oferty w odpowiedzi na Zapytanie ofertowe nr 4/2017/3.2.2 POIR, dziatajac jako
(osoba uprawniona do reprezentacji, dane Wykonawcy)

oéwiadczam, ze reprezentowany przeze mnie podmiot:

— posiada wymagane przepisami prawa uprawnienia do zrealizowania Zamoéwienia;

— posiada wiedze i do$wiadczenie niezbgdne do realizacji Zamoéwienia;

— dysponuje osobami zdolnymi do realizacji Zamowienia;

— dysponuje odpowiednim potencjatem technicznym do realizacji Zamowienia;

— dysponuje odpowiednim potencjalem ekonomicznym i finansowym, niezbgdnym do realizacji
Zamowienia.

Miejscowos¢, data podpis i piecze¢ Wykonawcy

PREZES ZARZADU




Zatacznik nr 3.3. do zapytania ofertowego nr 4/2017/3.2.2 POIR

Polsko-Koreariskie Przedsiebiorstwo
Produkcyjno-Handlowe

JOONGPOL Sp. z 0.0.

ul. Wojska Polskiego 3

39-300 Mielec

OSWIADCZENIE WYKONAWCY
O PRZYNALEZNOSCI DO GRUPY KAPITALOWE)

W zwigzku ze ztozeniem Oferty w odpowiedzi na Zapytanie ofertowe nr 4/2017/3.2.2 POIR, dziatajac jako
(osoba uprawniona do reprezentacji, dane Wykonawcy)

oéwiadczam, ze reprezentowany przeze mnie podmiot

[1 nie nalezy*

[1] nalezy*

do grupy kapitatowej w rozumieniu ustawy z dnia 16 lutego 2007 r. o ochronie konkurencji i konsumentow (Dz.
U. nr 50, poz. 331, z pdzn. zm.).

Lista podmiotéw nalezacych do tej samej grupy kapitatowej (nazwa i adres podmiotu):**

Miejscowos¢, data podpis i piecze¢ Wykonawcy

* odpowiednie zaznaczyc

** yzupetnic w przypadku przynaleinosci do grupy kapitatowej w rozumieniu definicji zawartej w art. 4 pkt. 14 ustawy z dnia 16
lutego 2007 roku o ochronie konkurencji i konsumentdw (Dz. U. z 2007 r., nr 50, poz. 331 z p6Zn. zm.)

PREZES ZARZ u

Istaw GMyewski



Zatacznik nr 4 do zapytania ofertowego nr 4/2017/3.2.2 POIR

miejscowosc, data

Polsko-Koreariskie Przedsiebiorstwo
Produkcyjno-Handiowe

JOONGPOL Sp. z 0.0.

ul. Wojska Polskiego 3

39-300 Mielec

LISTA ZREALIZOWANYCH PROJEKTOW
- Instalacje do produkgji pianki polietylenowej

zrealizowane przez Wykonawce w okresie ostatnich 5 lat

. . : Data zakoriczenia
Przedmiot zrealizowanego projektu Wartoéé netto
LP ; . R . " realizacji projektu
(nalezy wskazaé co najmniej rodzaj linii” i rodzaj realizowanego projektuz
produkowanej pianki) (miesiac/rok)
2 [] > 700 tys. EUR
2 [] > 700 tys. EUR
3 [] = 700tys. EUR

podpis i piecze¢ Wykonawcy

! przez ,,rodzaj linii” rozumiemy m.in. jej wydajnoé¢, na bazie jakiej wyttaczarki dziata linia

2 . . . = z i .
Przy kazdym projekcie nalezy zaznaczy¢ wartosc projektu. )
AN TOL polka z 0.0 FREZES ZARZADU

1




Zatacznik nr 5 do zapytania ofertowego nr 4/2017/3.2.2 POIR

PARAMETRY OFEROWANYCH MASZYN

Lp.

Maszyna

Wymagane parametry techniczne/funkcje

Oferowane
funkcje (nalezy
whpisac TAK lub

NIE)**

Oferowane parametry*

WYTLACZARKA

DWU-SLIMAKOWA

Wydajnos$¢ maksymalna wyttaczarki 450 kg/h

Modut kontroli temperatury i ci$nienia

Automatyczny zmieniacz sit (filtrow)

Modut sterowania temperaturg cieczy

Dla pianek cienkich i $rednich minimum cztery kalibratory o
zmiennych érednicach. Dopuszcza sie kalibratory o statych
érednicach. Dla pianek grubych minimum dwa kalibratory.

Zakres gestosci uzyskiwanych pianek 16-80 kg/m3

Zakres grubosci uzyskiwanych pianek: 0,5 -18 mm

Uktad uplastyczniajgcy wykorzystujacy wyttaczarke dwu-slimakowaj

Chtodzenie wyttaczarki przy uzyciu wody w ukladzie zamknigtym

System dozowania gazu pod wysokim cisnieniem.

Regulacja grubosci pianki w obrebie jednej glowicy nastawiana bez
zerwania wstegi (hydrauliczna lub mechaniczna zmiana szerokosci
szczeliny pomiedzy elementami glowicy).

Glowice i kalibratory umozliwiajace wykonanie pianek o
szerokosciach:

Pianki cienkie (gr. 0,5-3,0mm): 1000-1100; 1180-1300; 1350-1450;
1550-1650; 1750-1900; 2000-2150 mm

Pianki érednie (gr. 3,1- 8,0mm): 1000-1100; 1200-1350; 1500-1600
mm

Pianki grube (gr. >8,1mm): 1000-1100; 1200-1350 mm

Glowice do pianek grubych wyposazone w system wygtadzania
powierzchni pianki.

Rejon gtowicy wyttaczarki oraz nawijaka wyposazony w kolektory
do wyciaggu butanu.

Certyfikat CE

GRAWIMETRYCZNY| Sktadnik 3 (masterbatch talku): 0,5-5%

SYSTEM

DOZOWANIA 6-CIU Sktadnik 5 (masterbatch oxy): 0,2-5%

SKEADNIKOW W
POSTACI
GRANULATU

Dozowanie skladnikéw wg procentowego udziatu:

Sktadnik 1 (granulat LDPE): 10-100%

Sktadnik 2 (masterbatch GMS): 0,5-5%

Sktadnik 4 (barwnik): 0-10%

Sktadnik 6 (INNE; REGRANULAT): 0-100%

System obstugiwany za pomocg sterownika PLC

Sktadniki dozowane z zaprogramowana wydajnoscia pod
wyttaczarke dwu-$limakowa.

Uktad pneumatycznego pobierania sktadnikéw.

Wydajnos¢ dostosowana do wyttaczarki.

|Certyfikat CE

1/2

PREZES ZARZADU




Zatacznik nr 5 do zapytania ofertowego nr 4/2017/3.2.2 POIR

Nawijak przystosowany do projektowanych szerokosci i grubosci
pianek.

AUTOMATYCZNY Modut naciggu wstegi pianki

Stata predkoéé odbioru pianek eliminujaca wystepowanie réznic w
NAWUAK Z pre p IE] ysiep

grubosc
PRECYZYINYM

Odcinanie wstegi, nanoszenie kleju hot-melt i rozpoczynanie
CIAGNIKIEM TYPU |nawijania nowej rolki automatyczne za pomocy nawijaka dwu-

] ;
l S- WRAP WRAZ Z |trzpieniowego

URZADZENIEM DO Dla pianek grubych wskazana mozliwos¢ nawijania bez|
wykorzystania gilz i kleju hot-melt.

CIE(?IA Zespot ciecia wzdiuinego za pomocg nozy krazkowych,

WZDLUZNEGO umozliwiajace ciecie na 3 niezalezne rolki IN-LINE z dwomal
uktadami odciggowymi.
Certyfikat CE
Stét podciénieniowy 1500 mm x 3000 mm
Zakres ruchéw X-Y 1500 mm x 3000 mm
Zakres ruchu Z = 100 mm

URZADZENIE DO P— _ - . .
v CIECIA NA ' ;zs?:ylzaecr;ljt:] :v;;lossearz\:ze w dwie glowice robocze:
KSZTALTY

- frezujaca (24.000 obr/min) z automatyczng wymiang narzgdzi.

NIEREGULARNE |Modut sterowania 2,5 D lub 3D

Pompa prozniowa

Komputer sterujgcy

Certyfikat CE

UWAGA! W kazdym wierszu tabeli nalezy podaé wymagang informacje. W przypadku braku informacji w

ktérymkolwiek z obowiazkowych pél (biate pola w kolumnach ,,Oferowane parametry" i ,,Oferowane funkcje"),
oferta zostanie odrzucona.

miejscowosc, data podpis i piecze¢ Wykonawcy

LEGENDA

# |Nalezy w biatych polach wpisa¢ oferowane parametry

*HNalezy w biatych polach wpisaé, czy maszyna spetnia czy nie spetnia danej funkcjonalnosci (czy posiada dang opcje) -

nalezy wpisa¢ TAK lub NIE

- w przypadku gdy maszyna SPEENIA dang funkcjonalno$é (czy posiada dang opcjg) prosze wpisac w

biatych polach i

- w przypadku gdy maszyna NIE SPELNIA dang funkcjonalnos¢ (czy posiada dang opcjg) prosze

wpisa¢ w biatych polach NIE

PREZES ZARZAPU

Stwishw Gajdwski




