Zatgcznik nr 2 do zapytania ofertowego nr 2/2017/3.2.2 PO IR

SPECYFIKACJA TECHNICZNA MASZYN

Podane nizej parametry i opisy sg to wymogi minimalne, jakie musi spetni¢ dana maszyna. Parametry

oferowanych maszyn nie mogg by¢ gorsze niz te wskazane ponizej. Jesli

oferowane parametry

i funkcjonalnosci maszyn bedg gorsze niz wskazane nizej, oferta zostanie odrzucona.

Ze wzgledu na specyfike wdrazanej technologii, wszystkie maszyny muszg by¢ ze sobg kompatybilne

Charakterystyka maszyn tworzgcych linie technologiczna:

TYP MASZYNY

PARAMETRY TECHNICZNE

1.
WYTEACZARKA
DWU-SLIMAKOWA
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Wydajno$¢ wyttaczarki: 300-450 kg/h

Modut kontroli temperatury i ci$nienia

Szafa sterujgca

Automatyczny zmieniacz sit (filtréw)

Modut sterowania temperaturg cieczy

Moduty kalibrujace :

- Pianki cienkie i Srednie: cztery kalibratory o zmiennych $rednicach: 1050-
1290 mm; 1250-1520 mm; 1540-1855 mm; 1900-2150 mm

- Pianki grube: dwa state kalibratory o srednicach 1100mm i 1350mm.
Zakres gestosci uzyskiwanych pianek 16-80 kg/m?®

Zakres grubosci uzyskiwanych pianek: 0,5 -18 mm

Ukfad uplastyczniajgcy wykorzystujgcy wyttaczarke dwu-slimakowa
Chtodzenie wyttaczarki przy uzyciu wody w uktadzie zamknietym

System wysokiego cisnienia podawania gazu- max cisnienie 220 bar
Regulacja grubosci pianki w obrebie jednej glowicy nastawiana bez
zerwania wstegi (hydrauliczna zmiana szerokosci szczeliny lub mechaniczna
zmiana przesuniecia gtowicy wewnetrznej)

Gtowice i kalibratory umozliwiajgce wykonanie pianek o szerokosciach:

Pianki grube
(Pianka gr. >8,1mm)

Pianki srednie
(Pianka gr. 3,1- 8,0mm)

Pianki cienkie
(Pianka gr. 0,5-3,0mm)

1000-1100 mm 1000-1100 mm 1000-1100 mm

1180-1300 mm 1200-1350 mm 1200-1350 mm

1350-1450 mm 1500-1600 mm

1550-1650 mm

1750-1900 mm

2000-2150 mm

Certyfikat CE




Il » Dozowanie sktadnikow wg procentowego udziatu:

GRAWIMETRYCZNY Sktadnik 1 (granulat LDPE): 10-100%

SYSTEM Grubos¢ dozowanego granulatu od 1 mm do 3 mm
DOZOWANIA 6-CIU Sktadnik 2 (masterbatch GMS): 0-5%
SKEADNIKOW W Sktadnik 3 (masterbatch talku): 0-5%

POSTACI Sktadnik 4 (barwnik): 0-10%

GRANULATU Sktadnik 5 (masterbatch oxy): 0-5%

Sktadnik 6 (INNE; REGRANULAT): 0-60%

» System obstugiwany za pomocg sterownika PLC

» Sktadniki dozowane z zaprogramowang wydajnoscig pod wyttaczarke dwu-
Slimakowg

Uktad automatycznego podawania komponentéw

Wydajnosé : 300-450 kg/h

Certyfikat CE
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M. Nawijak przystosowany do projektowanych szerokosci i grubosci pianek
AUTOMATYCZNY opisanych przy urzadzeniu Wyttaczarka dwu-slimakowa

NAWIJAK Z Maksymalna szerokos¢ operacyjna nawijanych pianek: 2150 mm
PRECYZYIJNYM Predkos$¢ liniowa pianek w zakresie 150-170 mb/min

CIAGNIKIEM TYPU Modut naciggu wstegi pianki

S- WRAP WRAZ Z Stata predkos¢ odbioru pianek eliminujgca wystepowanie réznic w grubosé
URZADZENIEM DO Odcinanie wstegi, nanoszenie kleju hot-melt i rozpoczynanie nawijania
CIECIA nowej rolki automatyczne za pomocg nawijaka dwu-trzpieniowego
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WZDtUZNEGO > Zespot ciecia wzdtuznego za pomocga nozy krazkowych, umozliwiajace ciecie
na 3 niezalezne rolki ON-LINE z dwoma uktadami odciggowymi
> Certyfikat CE
Iv. » Stét podcisnieniowy 1500 mm x 3000 mm
URZADZENIE DO » Zakres ruchow X-Y 1500 mm x 3000 mm
CIECIA NA » Zakres ruchu Z =100 mm
KSZTALTY » Urzadzenie pracujgce w oparciu o dwie glowice robocze: oscylacyjng

NIEREGULARNE pneumatyczng i frezujgcg (24 000 obr./min)
Modut sterowania 2,5 D

Pompa prdzniowa

Komputer sterujacy

Certyfikat CE
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Urzadzenia tworzace linie ( z wytaczeniem urzadzenia do ciecia na ksztatty nieregularne) muszg pracowac
w oparciu o jeden system operacyjny i muszg sie ze sobg komunikowac tworzac jeden system zarzgdzania catg
linig. Parametry produkcyjne majg by¢ nastawiane za pomocg sterownikéw PLC, ktére mozna zapisac tworzac
recepture produkcyjna.

podpis i pieczeé Oferenta



